
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

  

 

 

 
 



 

 (I) 
 

 (.1)شکل  :باشدبخش به شرح زیر می سهدارای  دستی محیطیدستگاه نوارپیچ 

 کلمپ -1

 دسته کنترل کننده همپوشانی -2

 نوارگیر -3

 
ارپیچ 1شکل  ه نو جزای دستگا نی،  -2کلمپ،  -1دستی: . ا نده همپوشا ن نترل ک ه ک ر -3دست ی ارگ  نو



 

 (II) 
 

 

کنیم که دستگاه به سادگی دور لوله قرار گیرد، سپس تا حدی باز می را های دستگاهابتدا چرخ به منظور قرار دادن دستگاه در محل خود، 

 شود.باز کرده و پس از قرار دادن دستگاه دور لوله، کلمپ بسته میفرام دستگاه را با کمک کلمپ روی دستگاه 

ی شکل، کاملا در محل خود کمک مهره مخروطهر ست نوارپیچ شامل یک میله رزوه خورده است که بعد از قرار دادن نوار درون آن با 

باشد که در کنار نوار جمع کن تواند دارای یک بخش زائده جمع کن نیز میوارگیر، هر مجموعه نوارجمع کن میعلاوه بر نشود. محکم می

کردن زائده باید مقداری از شود. برای جمع ای دارای زائده از آن استفاده مینصب شده و به منظور جمع کردن زائده لاستیکی در نواره

شوند که به هم متصل می کمک یک تسمه نوارپیچ و زائده جمع کن بامخصوص روی زائده جمع کن قرار داد. زائده را از نوار جدا و شیار 

  .وظیفه اصلی آن انتقال چرخش نوارگیر به زائده جمع کن است

 همه آنهاکنید که  شود. هر سه جفت چرخ دستگاه را به شکلی تنظیمسه جفت چرخ در دستگاه استفاده میبه منظور کنترل همپوشانی از 

. برای این منظور ها کاملا در محل خود محکم شونددر زمان آغاز به کار باید چرخفاصله نسبتا یکسانی از چهارچوب دستگاه داشته باشند. 

. کم کندچرخ را در حداکثر کشش مح ،و با کمک آچار دیگر دستگاه را به سمت خود بکشد و با دست اپراتور با یک دست،شود که توصیه می

تر باشد، میزان زاویه به عمود بر طول لوله نزدیکشود. هر چه له تنظیم میها نسبت به طول لوتنظیم همپوشانی با کمک زاویه چرخ

 ها درچار کاملا سفت کنید تا زاویه چرخمهره روی دسته را با کمک آ 4بعد از تنظیم زاویه همپوشانی، هر  همپوشانی بیشتر خواهد بود.

 طول زمان نوارپیچی تغییر نکند.

 



 

 (III) 
 

 

قرار داده و زائده آن را در زائده جمع کن قرار داد. سپس نوار اصلی به منظور اعمال نوار، ابتدا باید مقداری از نوار را روی سطح 

 ها نوار پیچی را آغاز کنید.با چرخاندن دستگاه با کمک دستهباید با دست تحت کشش در محل فیکس شود. 

باشد که به منظور کنترل کشش نوار طراحی شده است. با سفت کردن پیچ کنترلی نوارپیچ دارای یک ترمز در قسمت پشت دستگاه می

بیشتری اعمال شده و در نتیجه نوار تحت کشش بیشتری به دیسک ترمز، ترمز وارد عمل شده و برای ایجاد چرخش نوار، نیروی کششی 

 پیچد.دور لوله می

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 (IV) 
 

در محیط عاری از  گاه در اثر تغییرات دما، چهارچوب دستگاه در شرایط غیر کاری به شکل بسته وبدلیل تغییر ابعاد چهارچوب دست -1

 رطوبت نگهداری شود. 

در هنگام نصب و جمع کردن دستگاه از وارد کردن ضربات شدید به دستگاه به شدت اجتناب شود. این ضربات ممکن است  -2

 .ار اختلال کندباعث اعوجاج تجهیزات شده و کارایی آنها را دچ

 ترمز نوارپیچ قبل از شروع تست به منظور اطمینان از میزان شلی و سفتی نوار بررسی شود. -3

 شود برای نوارپیچی از نوار استاندارد استفاده شود.توصیه می -4

 


