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 :کاربرد
از ارتفاع معین   شکل معین که به صورت مستقیم )ضربه زن( با ی یک پانچه بررسی استحکام پوشش به وسیله ضرب ضربه به منظور آزمون 

ین اشود.  می انجام ی لوله ها و نمونه های برش خوردهآزمون رواین . طراحی شده استو در دمای معین روی پوشش سقوط میکند، 

 طراحی شده است. A.14قسمت  ISO 21809-2 (2014)دستگاه مطابق با استاندارد 

 

 دستگاه:اجزای 
 :(1) شکل  دارای سه بخش کلی به شرح زیر می باشد ISO 21809-1ضربه دستگاه تست 

I. دارای تنظیم کننده  د زنگ، صلب و غیر قابل تغییر شکل با ابعاد استاندارد.ضاز جنس فولاد  قائمراهنما یا گاید مدرج شده  میل

  به منظور تنظیم ارتفاع سقوط وزنه. ابزار سقوط آزادارتفاع و 

II.  گرم.  1000و وزن کلی میلیمتر  8/15گلوله ضربه زن به قطر ابزار اعمال نیرو شامل 

III. 55 ± 5ا سختی بیک سندان فولادی سخت کاری شده  ایه جوبی با ابعاد استاندارد وپ HRC   برای تست نمونه های

 میلیمتر.  80آزمایشگاهی با شعاع 

 

 آماده سازی دستگاه 

. برای مثال برای نمونه (1) جدول  گردد نبه منظور انجام آزمون ابتدا باید ارتفاع سقوط آزاد با توجه به ضخامت نمونه تعیی: تنظیم ارتفاع

باید تنظیم کننده ارتفاع برای این منظور روی نمونه سقوط کند. سانتیمتری  5/100باید ابزار اعمال نیرو در ارتفاع  یمترمیل 5هایی با ارتفاع 

(. علاوه بر آن باید حتما دقت شود که 2تنظیم گردد ) شکل  5/100روی عدد  پایین تنظیم کننده ارتفاعبه شکلی قرار گیرد که قسمت 

  شیار تنظیم کننده ارتفاع دقیقا در راستای شیار میل راهنما باشد.

 

 نمونه تست

باشد.  متر یلیم 200× متر  یلیم 25 و دارای ابعاد  متر یلیم 8متر تا  یلیم 6دارای ضخامت  دیباداده شده پوشش  گاهیشیآزما ینمونه ها

با محور  یوازم متریلیم 200، می باشند. طول لوله وارهیضخامت د×  متریلیم 200×  متریلیم 25رینگی  دارای ابعاد تقریبی  یهانمونه

 .بریده می شودلوله 
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 آزمون ضربه. اجزای دستگاه 1شکل 
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 انجام آزمون

 زمان نگهداری  .دیمحصول خنک کن سیسرو یحد دما نیتا کمتر ای C°3±30- یآن را تا دما د،یقرار ده زریرا در فر شینمونه آزما

 .دی. نمونه سرد شده را در دستگاه ضربه ، در مرکز سندان قرار دهباشدساعت  1حداقل  یمحدوده دما برا نیدر ا

فاصله گریکدیمتر از  یلیم 50نقاط ضربه حداقل . قرار دهیدضربه تحت تست  نمونه را سه بار هر ژول،  2ضربه حداقل  یبا استفاده از انرژ 

پس از حداکثر  دیبا گلوله ضربه زنشود.  انجام زریاز فر شیپس از خارج کردن نمونه آزما هیثان 30ظرف  دیسه ضربه با نیاداشته باشند. 

  شود. ضیضربه تعو 200شود و پس از حداکثر  ندهاستفاده نشده چرخا سمته به ضرب 10

 ± 1750با ولتاژ  D.C هالیدی شناساگربا  جهت تشخیص هالیدیگرم شود. تست  گرادسانتی درجه 20±5 ینمونه تا دما دیاجازه ده-3

 .بر روی نمونه ها انجام شود ولت 90 ±ولت  5 ای ولت 5/67 ± 5/4مرطوب با ولتاژ  یاسفنج هالیدیآشکارساز  کی ای ولت 250

 نتایج

 صیولتاژ تشخ، ژولواحد ضربه اعمال شده، در  یانرژ میزان، شیآزما خیتار، یپودر اپوکس گروهشماره   د:نثبت شو دیباکه  یاطلاعات

 .هالیدی هاتعداد ، هالیدی

 

 سیستم اعمال نیرواجزای  .2شکل 
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 میراب صنعت  دانش بنیان شرکت     

 

 ضربه  دستگاه آزمون 

 ISO 21809-1مطابق با 

 impact 21809-1مدل 

 :کاربرد
شکل معین که به صورت مستقیم از ارتفاع معین    )ضربه زن( با ه ی یک پانچبررسی استحکام پوشش به وسیله ضرب  ضربه به منظور  آزمون  

ین  اشود.    می  آزمون روی لوله ها و نمونه های برش خورده انجاماین  .  طراحی شده استو در دمای معین روی پوشش سقوط میکند،  

 طراحی شده است. Eپیوست   ISO 21809-1 (2018)دستگاه مطابق با استاندارد 

 .   شودانجام  50mmتذکر: تست نباید روی لوله با قطر کمتر از 

 اجزای دستگاه: 
 : (1) شکل  دارای سه بخش کلی به شرح زیر می باشد ISO 21809-1ضربه دستگاه تست 

I. دارای تنظیم کننده   د زنگ، صلب و غیر قابل تغییر شکل با ابعاد استاندارد.ضاز جنس فولاد    قائمراهنما یا گاید مدرج شده    میل

   به منظور تنظیم ارتفاع سقوط وزنه. ابزار سقوط آزادارتفاع و 

II.   ابزار اعمال نیرو شامل پانچ، وزنه و هولدر وزنه ها: پانج فولادی سخت با سری نیمکره ای ، عاری از بریدگی، تخلخل یا هرگونه

و عمود بر سطح پانچ به شکلی که امکان اضافه   6mmیک میله فلزی  استیل با قطر  به همراه    25mmنامنظمی در سطح با قطر  

نه های دستگاه از جنس فولاد ضد زنگ ساخته شده و دارای ابعاد مشابه با قطر داخلی میل  وز  .داشته باشدکردن وزنه وجود  

راهنما می باشند. این وزنه ها در یک جعبه وزنه موجود است که با توجه به وزن مورد نیاز در زمان تست به هولدر وزنه اضافه 

 می شود.  

III. ولاد به منظورقراردادن نمونه یا لوله است و با چهار پایه در محل  از ف  ساخته شدهنمونه که شامل یک صفحه فلزی    نگهدارنده

 تست تراز می شود. 

شروع اولیه
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 آماده سازی دستگاه  

. برای مثال  (1) جدول    گردد  نبه منظور انجام آزمون ابتدا باید ارتفاع سقوط آزاد با توجه به ضخامت نمونه تعیی :  تنظیم ارتفاع .1

برای این منظور روی نمونه سقوط کند.  سانتیمتری    5/100باید ابزار اعمال نیرو در ارتفاع    یمترمیل   5برای نمونه هایی با ارتفاع  

(.  2تنظیم گردد ) شکل    5/100روی عدد    ارتفاع  تنظیم کننده  پایینباید تنظیم کننده ارتفاع به شکلی قرار گیرد که قسمت  

     استای شیار میل راهنما باشد.علاوه بر آن باید حتما دقت شود که شیار تنظیم کننده ارتفاع دقیقا در ر
سانتیمتر ( و    100پانچ و نگهدانده وزنه را در نظر گرفت. سپس با توجه به ارتفاع )  گرمی   1000ابتدا باید وزن  :  وزنه گذاری .2

نده وزنه از درون میل راهنما خارج  رنگهدا  میزان وزن اعمالی تعیین می گردد. به منظور اعمال وزنه، باید ابزار  1با کمک جدول  

به  .  گرددنده وزنه را بالا آورده، دسته اعمال نیرو را باز و نگهدانده وزنه را از قسمت بالا خارج  رشود. برای این منظور نگهدا

انده وزنه در نظر  گرمی نگهد 1000) وزن  1باز، وزنه های با توجه به جدول ابتدا قفل وزنه را با آچار آلن  ،افزایش وزنمنظور 

، سپس قفل وزنه در مکان خود قرار داده شده و با آچار آلن سفت گردد. در ادامه کل ابزار پانچ و نگهدانده  اضافه  گرفته شود(

 (.  3) شکل  شودوزنه مجدد درون میل راهنما قرار داده شده و دسته اعمال نیرو را مجددا سفت 

 انجام آزمون 

 انجام شود. C°3±23آزمون باید در دمای  .3

 .قرار داده شود  نمونه نگهدارندهلوله پوشش دار باید روی  .4

 انجام بگیرد. مکان ها ن یضربه در ا جادیاز ا یری و جلوگ وبی نقاط مع ییشناسا یبراتست هالیدی باید قبل از تست ضربه  .5

اعمال نماید با چرخاندن ابزار سقوط، وزنه  بر سطح پوشش  ضربه را به شکل عمود    دیبا  ضربههر نقطه ضربه، دستگاه تست    یبرا .6

بیرون  انتخاب شوند که از    یطور  دینقاط ضربه با  .انجام شود  دیده ضربه بااز ارتفاع مشخص روی سطح نمونه رها می شود.  

جوشها انتها  یری جلوگ  زدن  تا  ضربه  نقاط  فاصله  بعلاوه  با  یشود.  قطر   5/1  حداقل  دیلوله  ب  یلی م  50و حداقل    برابر    ن ی متر 

 ضربه باشد. یمحورها

 .در هر مکان انجام شود دیبا هالیدی ص یتشخ شیآزما .7

به منظور تعویض پانچ مهره بالای   .شود  ض یتعو  ب بودن در صورت خرا  و   ضربه چک شود  30هر    طی    دیسخت با  یپانچ فولاد .8

 .  گرددرا سفت  مهرهپانچ را باز، گلوله فولادی را تعویض و مجددا 

 و گزارش تست جینتا
 .شود یم رفتهیپذ  آزمون ضربه جیاز ده ضربه ثبت نشود، نتا کهیچ یدر  گزارش هالیدیاگر  

 باشد: ریحداقل شامل موارد ز  دیآزمون با یگزارش ها

 جهی نت ، آزمون خیتار، استفاده شده هوزن، سند نیارجاع به ا، ابزار مورد استفاده، روش مورد استفاده، یشیآزما ینمونه ها شخصاتم

 .شیآزما
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 . اجزای دستگاه آزمون ضربه1شکل 
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 سیستم اعمال نیرواجزای  .2شکل 

 

 سیستم وزنه و پانچ اجزای  .3شکل

 . حداقل نیرو برای بررسی پوشش 1جدول 

 

 

 

 

 Cکلاس Bکلاس  Aکلاس  واحد  مشخصات 

 >C J/mm 5< 7< 10°3±23استحکام ضربه در 
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